
Aus dem Zentralhandelsregister - Sitzungsberichte 1565 40. Jahrgang 1927 
Abt.: Die Chemische Fabrikl 

in Bochum ist dergestalt Prokura erteilt, daD er die Firma in 
Gemeinschaft mit einem Geschaftsfiihrer oder einem anderen 

Paul Sonntag, Sitz: Brandenburg (Havel). In das Handels- 
register des Amtsgtxrichts Brandenburg (Havel) ist am 19. 11. 
eingetragen : Dem Kaufmann Paul Traeger in  Brandenburg 

Stellawerk Aktiengesellsehaft vorm. Wiliseh 8: Co., Haupt- 
verwaltung Ost, Sitz: Breslau. In das Haudelsregister des Amts- 
gerichts Breslau ist am 14. 11. 1927 eingetragen: Die bisherigen 
stellvertretenclen Vorstandsmitglieder Richard Elshorst zu 
Homberg (Niederrhein) untl Dr.-Ing. h. c.  Adolf Schondorff zu 
Breslau sind zu ordentlichen Vorstandsmitgliedern, Direktor 
Dr. Konrad Friedersdorf z u  Rergisch Gladbach zum stellver- 

Wiimbaelier Waldmosaik-Thermometer- und Glasinstru- 
menten-Induetrio Ferdinand Enders u. Co., Sitz: Wiimbach. 
In das Handelsregister des Amtsgerichts Ilmenau ist am 
24. November eingetragen, daD die Firma erloschen ist. (1379) 

Zsehoclre - Werke Kaiserslautern Aktiengesellschaft, Sitz : 
Kaiserslautern. Iri das Handelsregister des Amtsgerichts 
Kaiserslautern ist am 21. 11. eingetragen: Friedrich Schmitt, 
Bankdirelrtor in  I<aiserslautern, ist aus dem Vorstand aus- 
geschieden. Uie Prokura des Karl Hoffinger ist ,erloschen. (1366) 

Prokuristen zu vertreten berechtigt ist. (1375) 

(Havel) ist Prokura erteilt. (1373) 

tretendeti Vorstandsmitgliede bestellt. (1374) 

Sitzungsberickte. 
~~ 

Werkstoff tagung. 
Berlin, 24. Oktober 1927. 

R e i h e  2. 
Werkstoff-Pragen fiir Heiz- und Kraftanlagen. 

Dip1 -1ng. E. F. L a n g e , Gummersbach: ,,Anforderungen 
an Werhstoffr fiir den Danapfkessel- und Apparatebau." 

Dr.-Ing. A. P o m p , Diisseldorf: , ,Aterung und Rekristalli- 
sation sowie Verhalten der Kesselbausloffe bei hoheren Tempe-  
ratwen." 

Im Auftrage der Techriischen Kommission des Grobblech- 
verbandes wurden im Kaiser-Wilhelm-Institut fur Eisenforschung 
in  Diissc,ldorf umfangreiche Untersuchungen a n  16 Kessel- 
blechen verschiedener Festigkeit, teils unlegiert, teils legiert, 
zu dem Zwevk durchgefuhrt, unsere Kenntnisse iiber das Ver- 
lialten dvr im Dampfkesselbau gebrauchlichen Werkstoffe unter 
den im praktischen Betrieb herrschenden Verhaltnissen zu er- 
weitern und zu vertiefen. 

Der erste Tell der Untersuchungen befafite sich mit den 
E i g e n s c h a f t e n  d e r  K e s s e l b l e c h e  b e i  e r h o h t e n  
T e m p c h  r a t  u r e n.  Neben den im normalen Zerreifiversuch 
ermittelten I'estigki:itswertt,n im Temperaturbereich von +20 
bis 5000, wurde auch die Dauerstandsfestigkeit nach einem 
voni Eiwnforschungsinstitut entwickelten abgekiirzten Verfahren 
fur die Priiftemperaturen 300, 400 und 5000 bestimmt. Ferner 
wurden Kerb~chliigprufun~l?n im Temperaturbereich von 0 bis 
5000 und statische Kerbbiege-Priifungen bis zu Versuchs- 
temperaturen von 2000 durchgefiihrt. 

Der zweite Tell der Untersuchungen erstreckte sich auf die 
A 1 t e r 11 n g 4 e m p f i n d  1 i c h k e i t d e r K e s s e 1 b 1 e c h e , 
und zwar sowohl gegeniiber einem Lagern bei Raumtemperatur 
bis zu 270 'Tagen (naturliche Alterung) als auch gegeniiber 
einem Anlassen der vorgei eckten Proben auf 2000 (kiinstliche 
Alterung). Die bei der natiirlichen und kiinstlichen Alterung 
auftreteiideu Ander ungen der Festigkeitseigenschaften und der 
Kerbzahigkeit wurclen naher untersucht und die Temperatur- 
abhangigkeit der Kerbzahigkeit gealterter Werkstoffe ermittelt. 

Der dritte Teil der Untersuchungen bezieht sich auf das 
V e r h a 1 t e t i  d e r K e s s e 1 b l  e c  h e gegeniiber grobkorniger 
R e k r i s t a 11 i s a t i o n. An liritisch gereckten und gegluhten 
Proben werden die Anderungen der Festigkeitseigenschaften 
und der Kerbzahigkeit naher verfolgt. 

Ing. R. T a u b e r t , Niirnberg: ,,Werkstoffe fur den Kraft- 
maschinc~nbao." 

Durch die weitere Entwicklung der Kraftmaschinen, die 
Steigerung der Betriebstemperaturen und Spannungen, die Er- 

hohung der Stromungsgeschwindigkeit und Umdrehungazahlen 
steigern sich naturgemafi die Anforderungen an die Werkstoffe 
des Kraftmaschinenbaus. Dem Konstrukteur sind die Angaben 
von Streckgrenze, Bruchfestigkeit und Bruchdehnung des Stahls 
nur ungenugende Grundlagen fur  seine Festigkeitsberechnun- 
gen. Fur  ihn ist eigentlich nur die Elastizitatsgrenze mafi- 
gebend. Den Werkstoffpriifer interessiert aber auch die 
plastische Verformung des Werkstoffes, besonders bei dynami- 
scher Beanspruchung. Fehler im Kristallaufbau aufiern sich 
oft nicht i n  den Ergebnissen des statischen Zerreiaversuchs, 
aber im Ergebnis der Kerbschlagprobe. Ein gewisser Zu- 
sanimenhang scheint auch zwischen Kerbzahigkeit und Quer- 
zusammenziehung im ZerreiDstab zu bestehen. Besondere An- 
forderungen a n  die Werkstoffe von Einzelteilen der Kraft- 
maschinen ergeben sich aus den Betriebsverhaltnissen. Die 
Steigerungen der HeiDdampf-Temperaturen bringen es mit sich, 
daD z. B. Kolbenstangen bei Temperaturen von 2000 und dar- 
iiber arbeiten miissen. Die Elastizitatsgrenze darf deshalb bei 
diesen Temperaturen nicht zu weit sinken. Steigende Betriebs- 
drucke erfordern auch einen inimer groDeren VerschleiDwider- 
stand der Kolbenstangen im Gebiet der Stoffbiichsen. Bei grob- 
querschnittigen Kolbenstangen und groben Schmiedestiicken 
ganz allgemein soll die Kornvergroberung nach dem Kern zu 
5% j e  Millimeter Entfernung von der Oberflache nicht uber- 
schreiten. Mit steigender Umdrehungszahl . nehmen die Be- 
anspruchungen in den Triebwerksteilen immer mehr stofi- 
artigen Charakter an. Gefiigeausbildungen, die die StoD- 
wiuerstandsfahigkeit des Werkstoffes verringern, sind deshalb 
unbedingt zu vermeiden. Fur  geschmiedete grol3e Kurbelwellen 
itus kohlenstoffarmem Material, wenn sie nicht aus Eiuzelteilen 
zusainmengebaut sind, ist die Abwesenheit grober Ferrit- 
bander wichtig. Der Werkstoff von Kurbelwellen fur Klein- 
kraftmaschinen soll nur sehr feine Faser, keinesfalls aber 
Sehne besitzen, die bei der nachfolgenden spanabhebenden 
Bearbeitung doch angeschnitten wiirde und dann a n  diesen 
Stellen infolge Kerbwirkung Anriijbildung begiinstigte. Fest- 
zustellen bleibt noch, wie hoch im allgemeinen die Vergiitung 
bei Werlistoffen zu treiben ist, um einen Hochstwert der Wider- 
standsfahigkeit gegeii Schwingungsbeanspruchungen zu erhalten. 

An den Werkstoff G u D e i s e n  sind die Anforderungen je 
nach dem Verwendungszweck verschieden. Einmal wird hohe 
Festigkeit und hoher Verschleifiwiderstand, dann gute Be- 
arbeitbarkeit verlangt; besonders wichtig ist die Volumen- 
bestandigkeit bei hoheren Temperaturen. Von S t a h 1 f o r In - 
g u 13 verlangt man in  erster Linie gute Gliihung. Austausch 
der Erfahrungen in  Werkstofferzeugung, Verarbeitung und 
Bewahrung wird wohl am besten zur Erfiillung dieser An- 
forderungen und zur Forderung der deutschen Kraftniaschinen 
beitragen. 

Prof. Dr.-Ing. E. A. K r a f t , Berlin: ,,Werkstoff-Fragen im 
Dampfturbinenbau." 

Der allmahliche Zerfall und das Wachsen des G u D e i s e n s 
sind wahrscheinlich in  erster Linie auf die chemische Zu- 
sammensetzung, insbesondere den Gehalt an Kohlenstoff in 
freier und gebundener Form, und den Gefiigeaufbau zuruck- 
zufiihren; Korngrofie und Verteilung des Graphits spielen eine 
groDe Rolle; doch harrt dieses Gebiet noch endgultiger Klarung. 
Als obere Temperaturgrenze fur  die Verwendung von Gufi- 
eisen kann bis zu 20 Atii. Betriebsdruck 2500, dariiber ungefahr 
2000, aiigesehen werden, alle Bauteile, deren Betriebstempera- 
turen uber diesen Werten liegen, sollten aus StahlguD oder 
Schmiedestahl hergestellt werden. StahlguD verhalt sich unter 
mechanischer wie thermischer Beanspruchung zufriedenstellend, 
indessen beeintrachtigen neberi seinem hoheren Preis die fast 
stets vorhandenen und nur durch mehrmaliges Gliihen zu be- 
seitigenden GuDspannungen seine Verwendung. Zur Fest- 
stellung der vorgeschriebenen Beschaffenheit und Festigkeit 
mufi a n  jedem wichtigeren Gufistiick stets wenigstens ein 
Probekorper angeordnet werden. An Turbinengehausen sollte 
der  Probestab nur an der wagerechten Teilfuge, dem Ort der 
starksten Beanspruchungen, entnommen werden. Genau so 
wichtig ist die Anordnung und Entnahme von Proben an 
Schmiedestiicken, die eine bestimmt ausgepragte Faserrichtung 
aufweisen, da Langsproben andere Werte liefera als Quer- und 
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'l';iiiyttnti:Ili~roben. Wo erforderlich, wird auch die Dauerfestig- 
kcbit einw I3awtoffes untersucht. 

Fiir 'I' u I' b i I I  4 .  n s c t i  a u f e 1 n selzen sich 5%iger Nickel- 
itetil uiitl nirhlrostentlrr Stahl mehr und mehr durch. 
\Viilirc,nll Kohlenztol'fsllhle nach vorausgegangener Kalt- 
vt'rI'ortiiLing (in 1kr.t.irht~ vim ZOO bis 3000 sehr sprode werden 
. .  cine l<rsc~hciiiiin~. (lit. fur die Beschaufelung der ersten 
I l r i~~ht l r~ i~~l i s l~ i fe  niit u i i t e r  verhlngnisvoll geworden ist -, zeigen 
.-iy$iger Sic~l;c~lr!;ihl untl iiichtrostcnder Stahl diese unter dcm 
Yaiiien B1:i~ibriichi~keit" hclrniinte Abnahnie der Zahigkeit bei 
tt+tiiiiniit~n 'L'eiril~t~raturcti nicht. Insbesondere der nicht- 
lmtelrdr, Stall1 init  seiiiei, bis zu 5000 kaum nbfnllenden Festig- 
lxait untI seiner h o h e n  ~\\!iderdtandsfPhigkeit gegen Korrosion 
i i i i t l  F:i.osioii pr\\ i r i i i t  stdiz n n  llrdeutung. Unter allen Um- 

i1dt.n korrosions- odcr crosionssichere Baustoffe gibt es leider 
nirtit. (iclingt e+ nicht. tien Dampf chemisch rein und die 
I)ainpfff,uchtiRlteit so gering wie nioglich zu halten, so sind 
.,4nI're<siing~i uiid allniiil~liche Zrrstorung der angegriffenen 
Unuteilr aucii trotz sorgfiiltigster Baustoflwahl nicht zu ver- 
iiiriden. Intc%ress;:inte Versuche, Stahlscliaufeln durch Oberzuge 
voik Aluiiiiiiitini, Ziiik, Sickel, (:hiom und tlergleiclien Iiorl.0- 
>ioiisIe..: zu i i i a c h e i i .  kind bisher ohne befriedigende Ergebnise 
gc.bliebc.n. %ur lierstellung von D ii s e n d e c k e 1 n fur Hoch- 
tlriick-(i!richttruclt-'l'urbincii werden nach eineni neuen Ver- 
ialir<~n I)iisenblerhe aus Stahl mit einein inneren und eineni 
iiulkreti 1lin;r :ius Sieinenj-Martin-Stahl iui e!ektrischen Ofen 
i n  \V:i>+crdoff mil(.inander hart verliitet. Die Oberflachen der 
; t i l l  d iwe Art Iirrgcst~lltetr Leitlriinale sind vollkonimen glatt, 
dit. W:iiitlrt!ihung kanii also nur ganz gering sein. Als Lob 
rnittel linben sic.11 Kupfci,,  Kupfernickel und Neusilber als 
bixudi1,;ir ci,\vieec.ri, tkis letzltare Lwsoivlers fur die Liitung voii 
1 1  iclitrosl entlriii Sl:i!!l. 

Z :I h ii r ii ti e r g 13 t r i e b e von Triebturbinen ver- 
wriidet iiiwii \ w q m  i hrer hohen Widerstnndsfahigkeit gegen 
I:rmiidu iig legierlc, Slalil~:. Gewohnlich bestehen die rasch 
I;iufendi~n, hoch beansprurhten Iiitzel ;nts edelstem Chrom- 
S ickel-Stnhl, die Zahnkranze der Iiader aus etwas zaherem 
Sicnienh-~laititi-Sonderstahl, eine Anordnung, die sich in jahre- 
Iaiiger fkfa l i i~ i i ig  als d i e  beste h~~rausgestellt hat. 

Fur 

[149.] 

Berlin, 25. Olitober 1927. 
l i e i h e  5. 

Meehanische und metallographiwhe Friifung des Eisens. 
Prof. Dr. phil. E. K ti I' b e r , lliisseldorf: ,,Grundlagen der 

m ccli nn; .sr It e 11 Pr ii j ' r c  ng." 
Nach Keiinzt:ichnung tier technischen und wirtschaftlichen 

Iktloutiing tler inechaniachen Werkstoffprufung wird deren 
Zwwk llahiii unirissen, dnll die Priifungsergebnisse einen Giite- 
i i i i iBsk~b f u r  die \wgleicliende Beurteilurig der metallischen 
\Verkstoffe dorstellen solli,n, fur den Hersteller als wertvolle 
l~ontrollunterlagt!ii fur die Oberwachung seiner Erzeugung, fur 
tleil Verbraucher f u r  die richtige Werkstoffauswahl fur einen 
bestininiten technirc-hen F'erwendungszweck. Daruber hinaus 
gcht das Zic.1. die Grenzbeanspruchungen festzustellen, denen 
der Wwkstoff in terhnischen Bauwerken ohne Gefahr des 
l<ruchee otler einer storenden Formanderung ausgesetzt werden 
darf. Einige der wiclitigiten Werkstoffpriifverfahren werden 
auf i h r w  Wert itn angedeuteten Sinne kritisch behandelt, und 
xwnr d,e Ergebnisse des Zugversuches (Zugfestigkeit, Streck- 
und El;istizitiit,;grenie, Bruchdehnung und Einschnurung), die 
liiirteprufung. dit. Kerbsclilagprobe und die Dauerprtifungen. 
Auf Grunt1 dieaer Ausfiihrungen wird gefolgert, daB die bei der 
Werksloffpriifung bestininiten Eigenschaftswerte samtlich nicht 
als waltre Werkstoffkonstanten angesprochen werden diirfen. 
Nur solchc Itoiiiiten den eingangs gekennzeichneten Aufgaben 
rler ~ ~ ~ ~ r l t s t o f f ~ ~ r u i u i i g  voll gerecht werden, welche unab- 
hlngig voii den jeweiligen Priifbedingungen das Verhalten des 
\Vtlrltstoffes bei mechanixher Beanspruchung kennzeichnen 
wiirden. Dagegen bieten die Priifergebnisse Unterlagen fur 
c'ine vc~rgleichende Bcwertung der untersuchten Werkstoffe, 
dica sicli besontlers wertvoll im Vergleich niit entsprechenden 
l ' r ~ ~ ~ e r y ~ b n i s s e ~ ~  I'iir iin Betrieb erprobte Stoffe erweisen und 
50 eint. z\wckniiilJige Stoffauswahl ermoglichen. Weiterhin 
wcArdcii  die Unistiinde erortert, die bcdingen, dai3 die mechani- 

sche Werkstoffprufung dein Konstrukteur exakte Unterlagen 
fur die Berechnung der lechnischen Bauwerke nur in  sehr 
beschriinkteni MaBe zu geben vermag. Die Griinde dafiir liegel] 
einmal in dern Llaslim~r~urigsverfLlhren uud in  der Xatur der 
iiietallischen Werkstoffe, andererseits srlirankt die Unzulanglich- 
Ireit der derzeitigen Kenntnisse iiber die i n  den technischen 
Hauwerken auft retenden Beanspruchungen die Ausnutzung der 
durch die Werltatoffpriilung gewonnenvn L.:rlwniitnisse ein. 

Dr.-Ing. M. M o s e r , Esseii: , ,Am dc,r Praxis der mecha- 
nischen Abnahmeyriifun.g." 

Die mechariische Abnahnie zieht aus den Eigenszhaften 
lierausgeschnittener Werkstoffproben auf die spltere Bewah- 
rung des Stiickes vorausschauende Schliisse. Der Werlrstoff 
niuB zuiii Zeitpunkt der Prufung in viillig abgeschlossener 
Schniiede- urid Warniebehandlung vorliegen. Das Verfahren 
hat gegeuiiber deni Erproben des fertigeu Stiicktts den Vorzug. 
dai3 bei ungiinstigem Ausfall der niechaiiischen Abnahnie- 
prufung Arbeitskosten uiid Zeit gespart bleiben. Es hat aber 
auch seine erheblichen Schwlchen. ZunBchst ist es auaer- 
ordenllich schwer, die spateren Betriebsbeanspruchungen nacli 
Art und Gro13e richtig zu schiitzen und deren Wesen niit der 
zu wahlendeii Priifart einwandfrei zu treffen. Ferner wird 
der Wert des Priifverfahrens beeintrachtigt durch die Schwie- 
rigkeiten, die init der Natur des Stahles und der Eigenart 
seiner Erkaltungserscheinungen als einer Legierung zu- 
aammenhangen. Man kann die Auswirkung aller dieser Er- 
scheinungen kurz zusamnienfassen als die praktische Unmiig- 
lichlteit, Stahlstiicke von etwas grolieren Ausiiialjen ak Korper 
gleichmli3iger Beschaffenheit herzustellen. Eine an beliebiger 
Stelle entnomnione Probe kaun durcliaus nicht als giiltiger Ver- 
treter des Werkstoffes durch das ganzc Stiicli hindurch gelten. 
lIierher geliiirt aucli der Unterschied zwischen Quer- und 
Langsproben. Weiterhin nininit auch die Wirltung der Ver- 
giitung von auBen nach innen ab, und man wird bei groljeren 
Stiicken daher kennzeichnende Unterschicde in den Proben- 
crgebnissen innen uud aul3en finden. Eine Festlegung der 
fur die Abnahniepriifung zu entnehinenden niechanischen 
I'roben niuD die vorstehenden Gesichtspunkte berucksichtigen 
und unterliegt zweckmlljig jeweils der Vereinbarung zwischen 
Erzeuger und Verbraucher. Der Verfolg der bei einer ge- 
wissen Gruppe von Abnahnien sich ergebenden Werte nach 
dem GroDzahlverfahren gestattet die Richtigstellung nicht werk- 
stoffgemaaer Abnahmevorschriften. 

In  der Aussprache, die gemeinsam fur die Vortrlge 
K o e r b e r und M o s e r stattfand, wurde darauf hingewiesen, 
da13 nach den Ausfiihruugen K o e r b e r s  kaum noch eine 
Prufniethode iibrigbleibe. Prof. It o s berichtete, dai3 die 
Schweizer Vorschriften Mittelwerte tnit Toleranzen nach oben 
und unten ergeben. Prof. H e 11 w i g kennzeichnete scharf 
den Gegensatz, der sich daraus ergibt, daB man in der Technik 
alle Zahlen als absolute Werte gibt, wiihrend sonst auf natur- 
wissenschaftlicheni Gebiet Fehlergrenzen, also mittlere Tole- 
ranzen beriicksichtigt werden. Demgegeniiber erklarte Prof. 
G e h 1 e r , dai3 der Konstrukteur niit niittleren Werten nicht 
arbeiten konne. [ 150.1 

Berliner Bez.-Verein Deutscher Iagenieure. 
Berlin, 8. Oktober 1927. 
Vorsitzender: D o p p. 

Dip1.-Ing. C .  13 i e n t z 1 e , Berlin: ,,RztlksspeicheranZagen in 
Deutschland." 

Der Ruthsspeicher war von seineni Erfinder in erster Linie 
als Produktionsmittel gedacht, uni gewisse Prozesse, wie den 
Kochprozei3 in  der Zellstoffabrik, das Anwiirmen der Flotten 
in Farbereien usw. in  kurzerer Zeit durchzufiihren, als dies mit 
der Kesselanlage allein moglich ist, die den stark wechselnden 
DampfanPorderungen dieser Betriebe nicht gcwachsen ist. Aus 
diesem Grunde hat der Ruthsspeicher auch in erster Linie in 
Industrieanlagen, wie Zellstoffabriken, Textilfabrilren, Seifen- 
fabriken, Brauereien, Zuckerfabriken, cheniischen Industrien 
USW. Eingang gefunden. Die Gesanilzahl der Anlagen betragt 
in Deutschland zur Zeit 75. Deutschland stehl damit an zweiter 
Stelle hinter Schweden. Insgesamt gibt es 334 Speiclieranlagen 
in allen Landern. Die Ergebnisse, die naiiieutlich auch i n  
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Deutschland erzielt worden sind, rechtfertigen die Bezeichnung, 
die Dr. R u t h s seinem Speicher gegeben hat, als ,,Schwungrad 
des Uetriebes". Statistisch und durch Vergleichsversuche in 
einer Reihe voii Anlagen wurden bessere Ausnutzung der Fa- 
brikationst:inrirhtungt:I1 durch Verkiirzung der Arbeitsprozesse 
und Produktionssteiyerungen von 'LO und niehr Prozent fest- 
yestelit. aurch  die ausgleichende Warme des Ruthsspeichers 
wird aber auch die Kesselanlage gleichmdbiger belastet und 
besser ausgeniitzt. In vielen Fallen konnte daher nach In- 
betriebnahme des ILuthsspeichers ein Teil der Kesselanlage 
stillgesetzt werden. Aufierdem wurden durch die gleichniafiige 
Feuerfuhrung der Kessel Brennstoffersparnisse von 10 und 
iiiehr Prozerit erzielt. Von besoiiderer Bedeutung ist der Ruths- 
speiclier in Verbinclung mit Bochdruclranlagen geworden, weil 
die Hochdruckkessel einen geringen Wasserraum besitzen und 
gegen Darnpfsc:hrvankungen sehr enipfindlich sind. 

Eine besondere Entwiclrlung hat der Ruthsspeicher in 
Deutschland in Kraftwerken genonimen. Durch die auber- 
ordeiitliche Steigerung des Strorribedarfes in den letzten Jahren 
- besonders in den Spitzenbelastungen - stehen viele Elektri- 
zitatswerke vor der Aufgabe, ihre Leistungsfahigkeit zu er- 
hohen. Die Spitzendeckung ist mit inoglichst geringem Kapital- 
aufwand tlurchzufiihren. Eia Preisvergleicli zwischen Kessel 
und Kuthsspeicher zeigt, dai3 ein Speicher dies rnit wesentlich 
yeringerein Kapitalaufwand ermoylicht. Wahrend bei nor- 
malen Elektrizitiitswerken Kessel und Turbinen etwa 
300.- M./kW kosten, betragen die Kosten fur  den Ausbau 
eines Werkes :iuf Speicherbetrieb zur Spitzendeckung nur etwa 
loo.-- bis 200.- M./kW. Dazu kommt, da6 der Speicher 
durch seine siete Dampfbereitschaft im Falle einer Betriebs- 
storung sofort eingreift und 50 die Gefahr eines Stroinausfalles 
wesentlich herabmiridert. [225.] 

Vereinsnachrichten. I 
50. JuldIumstagung des Vereins zur Wahrung der 

Interessen der chemisehen Industrie Deutschlandsl). 
Die Jubiliiumsfeier, in  deren Mittelpunkt der Festvortrag 

des Geheimrats A. von W e  i n b e r g iiber ,,Das Zeitalter der 
chemischen lndustrit," stand, wurde am Freitag, den 11. Nov., 
eingeleitet durch einen Begrufiungsabend im GroDen Saale des 
,,Palmengarteas" zu Frankfurt a. Main, bei dem Geheimrat 
H 5i u s e r die BegriiDungsansprache hielt. lm Laufe des Vor- 
und Nachmittags fanden die Sitzungen der Arbeitsausschiisse 
und des (iesa1ritaussc:husses des Vereins statt, denen am Nach- 
mittag eiiie geschlossene Mitgliederversammlung folgte. Wie 
bei den alljahrlicheii Tagungen des Verein fanden auch zur 
diesjlhrigeii Jubilaumstagung gleichzeitig die Verwaltungs- 
sitzungen und die Hauptversammlungen der dem Verein nahe- 
atehenden chemischen Gesellschaften statt. 

Die E ni i 1 - F i s  c h e r - G e s e 11 s c h a f  t , deren Tagung 
Geheimrat A. von W e i n b e r g leitete, koiinte mitteilen, da13 
die Kaiser-Wilhelm-(3esellschaft, der ein Betrag zur Fortsetzung 
ihrer weitvollen Forschungsarbeiten iibermittelt wurde, auch 
in diesem Jahre die Erwartungen erfiillt habe. Prof. He13 
berichtet iiber die Arbeiten seines Instituts, dem es gelungen 
sei, Cellulosederivate im kristallartigen Zustande zu erhalten. 
Mit Hilfe physikalischer Forschungsmethodeii komme er  weiter 
gut voraii. Auch in den radioaktiven Abteilungen seien gute 
Fortschrit te erzielt worden. Als positives Ergebnis sei die 
Herstellutig des Elements Nr. 91 in  wagbaren Mengen zu 
erwahnen. 

Die eine sehr 
segensreich wirkende Stipendienstiftung fur promovierte 
Chemiker und fur  Forschungen der Hochschulen, deren 
Tagung Verti eter PreuDens, Hamburgs, Sachsens und Sud- 
deutschlands beiwohnten, hatte ihre Stipendienmittel schon 
Ende Juli erschopft. Die beantragten weiteren Mittel wurden 
genehmigt. Angeregt wurde, die Gesuche, die nicht mehr 
beriicksichtigt werden konnm, der Notgemeinschaft der Deut- 
scheri Wissenschaft zu empfehlen. Der sehr riihrige Stipendien- 
ausschuD wurde wiedergewiihlt. 

J u s t  u s - L i e  b i g -  G e s e l  1s c h a  f t ,  

1) Vgl. Cliem. hid. 48, 1291 ff. [1927]. 

Die A d o  1 f - B e y  e r - G e s e 11 s c h a f t , deren Mittel 
in  der Hauptsache der chemischen Literatur dienen, erledigte 
unter dem Vorsitz von Geheimrat B o s c h antragsgemaa ihre 
Regularien. - Der Festsitzung am Sonnabend im ,,Palmen- 
garten", bei der der Erste Vorsitzende des Vereins, Geheim- 
rat l)r. A u f s c h 1 a g e r ,  die Begrufiungsarisprache hielt, schloD 
sich nach einem Festkonzert im Frankfurter Opernhaus unter 
Leitung von Generalmusikdirektor Dr. Clemens K r a u D und 
unter Mitwirkung von Prof. Georg K u h 1 e n k a m p , Berlin, 
das von der I. G. Farbenindustrie A.-G. gegeben wurde, am 
Abend ein offizieller Empfang durrh die Stadt Frankfurt a. M., 
im ,,Romer" an. 

Biicher. 
(Zu beziehen durch Verlsg Chemie, G .  m. b. B., Berlin W 10, 

Corneliusstr. 3.) 

Rationelle Betriebsfiihrung im Malerhandwerk. Heft 7 der 
Schriften des Forschungsinstituts fur rationelle Betriebs- 
fiihrung im Handwerk E. V. 211 S. Preis 3,80 M. 

Anstrichtechnische Fragen spielen in der chemischen 
Fabrik oft eine sehr grofie Rolle. Es mag infolgedessen den 
Betriebschemikern erwunscht sein, sich rasch und zuverlassig 
iiber manche der eirischlagigen Fragen unterrichten zu konnen. 
Dafur ist die vorliegende Schrift jederifalls in mancher Hin- 
sicht sehr geeignet. Sie ist eine Sammlung von Beitragen 
erfahrener Fachleute, die zwar in erster Linie fur den Nlaler 
geschrieben, aber gerade dadurch geeignet sind, dem Chemiker 
zu zeigen, mit welchen Faktoren dieser rechnen muD. Heute 
liegt ja noch oft der Fall so, daD der Maler daruber klagt, da13 
der Auftraggeber ihn nicht versteht, wenn er z. B. eine kost- 
spieligere Arbeitsweise vorschlagt, die aber wegen der 
groi3eren Haltbarkeit die wirtschaftlichere ist. Ebenso stellen 
die Fabrikanten von Anstrichstoffen fest, dafi vielfach nur 
nach dem Preis gekauft wird, anstatt nach Qualitat. 

Besonders werrvoll diirfte die Schrift auch fur solche 
Fabriken sein, die eigene Werkstatten zur Instandhaltung ihrer 
Anlagen unterhalten. 

Nach einer allgemeinen Einfiihrung in  die rationelle Be- 
triebsfiihrung im kialerhandwer k wird uber Materialwirtschaft 
und Materialpriifung im allgemeinen und anschlieaend iiber die 
Tatigkeit der Materialpriifungsstelle fur das Malerhandwerk 
beim Forschungsinstitut und uber Leinolfirnisprufung berichtet. 
Die folgenden Aufsatze befasseri sich u. a. mit der Frage, wo 
es bei unserem Anstrichverfahren fehlt, mit (den Rostschutz- 
farben, rnit der Normung VOLL Anstrichfarben und Lacken 
und der Bewertung der weifien Anstrichfarben. Auch den 
Spritzverfahren, die als Ersatz fur die Arbeit mit dem 
Pinsel eine zunehmende Bedeutung haben, sind zwei Auf- 
satze gewidmet. Ein Abschnitt unterrichtet uber Werkstatten- 
einrichtung, einer iiber Saisonarbeit im Malergewerbe und 
einer iiber Rationalisierung des Zeitaufwands, der im Maler- 
und Anstreicherharidwerk eine besonders grofie Rolle spielt. 
weil es sich fast immer um Arbeiten handelt, bei denen die 
Arbeitsstelle wechselt. Beachteriswert sind Ausfiihrungen iiber 
die wirtschaftlichen Fragen, wie ein Vergleich zwischen Ver- 
wendung eines eigenen oder eiries gelieheneri Leitergeriists. 
Einen groi3eren Raum nehmen solche iiber die kaufmannische 
Betriebsfuhrung ein. Schlieijlich finden wir noch eine Zu- 
sammenstellung der wichtigsten Erscheinungen der ein- 
schlagigen Literatur. Dem Buch kann nur die weiteste Ver- 
breitung gewunscht werden. C'. Wiirth. pol.]  

Firmen.schriften. 
Mitteldeutsehe Stahlwerke Aktiengesellschaft Laucbhammer- 

Die Abteilung Behalterbau dieser Firma hat einen Bild- 
prospekt ihrer Erzeugnisse herausgebracht. Einige darin ab- 
gebildete Erzeugnisse, wie z. B. Benzolkuhler, Autoklaven mit 
Heizmanteln, saurefeste Ruhrwerkskessel, Transport- und Lager- 
gefaDe verdienen im besonderen MaSe das Interesse der 
chemischen Industrie. [209.] 

werk in Riesa/Elbe. 
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