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in Bochum ist dergestalt Prokura erteilt, daf§ er die Firma in
Gemeinschaft mit einem Geschiftsfiihrer oder einem anderen
Prokuristen zu vertreten berechtigt ist. (1375)

Paul Sonntag, Sitz: Brandenburg (Havel). In das Handels-
register des Amtsgerichts Brandenburg (Havel) ist am 19. 11.
eingetragen: Dem Kaufmann Paul Traeger in Brandenburg
(Havel) ist Prokura erteilt. (1373)

Stellawerk Aktiengesellschait vorm. Wilisch & Co., Haupt-
verwaltung Ost, Sitz: Breslau. In das Handelsregister des Amts-
gerichts Breslau ist am 14. 11. 1927 eingetragen: Die bisherigen
stellvertretenden Vorstandsmitglieder Richard Elshorst zu
Homberg (Niederrhein) und Dr.-Ing. h. c¢. Adolf Schondorff zu
Breslau sind zu ordentlichen Vorstandsmitgliedern, Direktor
Dr. Konrad Friedersdorf zu Bergisch Gladbach zum stellver-
tretenden Vorstandsmitgliede bestellt. (1374)

Wiimbacher Waldmosaik-Thermometer- und Glasinstru-
menten-Industric Ferdinand Enders u. Co., Sitz: Wiimbach.
In das Handelsregister des Amtsgerichts Ilmenau ist am
24, November eingetragen, da die Firma erloschen ist. (1379)

Zschocke - Werke Kaiserslautern Aktiengesellschaft, Sitz:
Kaiserslautern. In das Handelsregister des Amtsgerichts
Kaiserslautern ist am 21. 11. eingetragen: Friedrich Schmitt,
Bankdirektor in Kaiserslautern, ist aus dem Vorstand aus-
geschieden. Die Prokura des Karl Hoffinger ist erloschen. (1366)

Sitzungsberichte.

Werkstofftagung.
Berlin, 24. Oktober 1927.
Reihe 2.
Werkstoff-Fragen fiir Heiz- und Kraftanlagen.

Dipl-Ing. E. F. Lange, Gummersbach: ,,Anforderungen
an Werkstoffe fir den Dampfkessel- und Apparatebau.”

Dr.-Ing. A. Pom p, Diisseldorf: , Alterung und Rekristalli-
salion sowie Verhalten der Kesselbausioffe bei hoheren Tempe-
raluren.”

Im Auftrage der Technischen Kommission des Grobblech-
verbandes wurden im Kaiser-Wilhelm-Institut fiir Eisenforschung
in Diisseldorf umfangreiche Untersuchungen an 16 Kessel-
blechen verschiedener Festigkeit, teils unlegiert, teils legiert,
zu dem Zweck durchgefiihrt, unsere Kenntnisse iiber das Ver-
Lalten der im Dampfkesselbau gebrauchlichen Werkstoffe unter
den im praktischen Betrieb herrschenden Verh#ltnissen zu er-
weitern und zu vertiefen.

Der erste Teil der Untersuchungen befafite sich mit den
Eigenschaftender Kesselbleche bei erhéhten
Temperaturen. Neben den im normalen Zerreifiversuch
ermittelten Festigkeitswerten im Temperaturbereich von -+20
bis 500°, wurde auch die Dauerstandsfestigkeit nach einem
vom Eisenforschungsinstitut entwickelten abgekiirzten Verfahren
fiir die Priiftemperaturen 300, 400 und 500° bestimmt. Ferner
wurden Kerbschlagpriifungen im Temperaturbereich von 0 bis
500° und statische Kerbbiege-Priifungen bis zu Versuchs-
temperaturen von 200° durchgefiihrt.

Der zweite Teil der Untersuchungen erstreckte sich auf die
Alterungsempfindlichkeit der Kesselbleche,
und zwar sowohl gegeniiber einem Lagern bei Raumtemperatur
bis zu 270 Tagen (natiirliche Alterung) als auch gegeniiber
einem Anlassen der vorgereckten Proben auf 2000 (kiinstliche
Alterung). Die bei der natiirlichen und kiinstlichen Alterung
auftretenden Anderungen der Festigkeitseigenschaften und der
Kerbzihigkeit wurden n#her untersucht und die Temperatur-
abhéngigkeit der Kerbzihigkeit gealterter Werkstoffe ermittelt.

Der dritte Teil der Untersuchungen bezieht sich auf das
Verhalten der Kesselbleche gegeniiber grobkérniger
Rekristallisation. An kritisch gereckten und geglithten
Proben werden die Anderungen der Festigkeitseigenschaften
und der Kerbzihigkeit n#her verfolgt.

Ing. R. Taubert, Nirnberg: ,,Werkstoffe fiir den Kraft-
maschinenbau.*

Durch die weitere Entwicklung der Kraftmaschinen, die
Steigerung der Betriebstemperaturen und Spannungen, die Er-

héhung der Strémungsgeschwindigkeit und Umdrehungszahlen
steigern sich naturgemifl die Anforderungen an die Werkstoffe
des Kraftmaschinenbaus. Dem Konstrukteur sind die Angaben
von Streckgrenze, Bruchfestigkeit und Bruchdehnung des Stahls
nur ungeniigende Grundlagen fiir seine Festigkeitsberechnun-
gen. Fiir ihn ist eigentlich nur die Elastizititsgrenze maf-
gebend. Den Werkstoffpriifer interessiert aber auch die
plastische Verformung des Werkstoffes, besonders bei dynami-
scher Beanspruchung. Fehler im Kristallaufbau Huflern sich
oft nicht in den Ergebnissen des statischen Zerreiiversuchs,
aber im FErgebnis der Kerbschlagprobe. Ein gewisser Zu-
sammenhang scheint auch zwischen Kerbzidhigkeit und Quer-
zusamimnenziehung im Zerreifistab zu bestehen. Besondere An-
forderungen an die Werkstoffe von Einzelteilen der Kraft-
maschinen ergeben sich aus den Betriebsverhiltnissen. Die
Steigerungen der Heifldampf-Temperaturen bringen es mit sich,
daf} z. B. Kolbenstangen bei Temperaturen von 200° und dar-
iiber arbeiten miissen. Die Elastizititsgrenze darf deshalb bei
diesen Temperaturen nicht zu weit sinken. Steigende Betriebs-
drucke erfordern auch einen immer gréfieren Verschleifiwider-
stand der Kolbenstangen im Gebiet der Stoffbiichsen. Bei grob-
querschnittigen Kolbenstangen und groben Schmiedestiicken
ganz allgemein soll die Kornvergréberung nach dem Kern zu
5% je Millimeter Entfernung von der Oberfliche nicht iiber-
schreiten. Mit steigender Umdrehungszahl nehmen die Be-
anspruchungen in den Triebwerksteilen immer mehr stof3-
artigen Charakter an. Gefiligeausbildungen, die die StoB-
wiaerstandsfihigkeit des Werkstoffes verringern, sind deshalb
unbedingt zu vermeiden. Fiir geschmiedete grofie Kurbelwellen
aus kohlenstoffarmem Material, wenn sie nicht aus Einzelteilen
zusainmengebaut sind, ist die Abwesenheit grober Ferrit-
binder wichtig. Der Werkstoff von Kurbelwellen fiir Klein-
kraftmaschinen soll nur sehr feine Faser, keinesfalls aber
Sehne besitzen, die bei der nachfolgenden spanabhebenden
Bearbeitung doch angeschnitten wiirde und dann an diesen
Stellen infolge Kerbwirkung Anrifibildung begiinstigte. Fest-
zustellen bleibt noch, wie hoch im allgemeinen die Vergiitung
bei Werkstoffen zu treiben ist, um einen Héchstwert der Wider-
standsfdhigkeit gegen Schwingungsbeanspruchungen zu erhalten.

An den Werkstoff GuBeisen sind die Anforderungen je
nach dem Verwendungszweck verschieden. Einmal wird hohe
Festigkeit und hoher VerschleiBwiderstand, dann gute Be-
arbeitbarkeit verlangt; besonders wichtig ist die Volumen-
bestindigkeit bei héheren Temperaturen. Von Stahlform-
guf3 verlangt man in erster Linie gute Gliihung. Austausch
der Erfahrungen in Werkstofferzeugung, Verarbeitung und
Bewdhrung wird wohl am besten zur Erfiilllung dieser An-
forderungen und zur Forderung der deutschen Kraftmaschinen
beitragen.

Prof. Dr.-Ing. E. A. Krait, Berlin: ,,Werksloff-Fragen im
Dampfturbinenbau.*

Der allmahliche Zerfall und das Wachsen des Gufleisens
sind wahrscheinlich in erster Linie auf die chemische Zu-
sammensetzung, insbesondere den Gehalt an Kohlenstoff in
freier und gebundener Form, und den Gefiigeaufbau zuriick-
zufiithren; Korngrofie und Verteilung des Graphits spielen eine
grofie Rolle; doch harrt dieses Gebiet noch endgiiltiger Klirung.
Als obere Temperaturgrenze fiir die Verwendung von Guf}-
eisen kann bis zu 20 Atii. Betriebsdruck 2500, dariiber ungefiahr
2000, angesehen werden, alle Bauteile, deren Betriebstempera-
turen iiber diesen Werten liegen, sollten aus Stahlgufi oder
Schmiedestahl hergestellt werden. Stahlgufl verhilt sich unter
mechanischer wie thermischer Beanspruchung zufriedenstellend,
indessen beeintriichtigen neben seinem hoheren Preis die fast
stets vorhandenen und nur durch mehrmaliges Gliihen zu be-
seitigenden Gufispannungen seine Verwendung. Zur Fest-
stellung der vorgeschriebenen Beschaffenheit und Festigkeit
mufl an jedem wichtigeren GufBstiick stets wenigstens ein
Probekorper angeordnet werden. An Turbinengehidusen sollte
der Probestab nur an der wagerechten Teilfuge, dem Ort der
stirksten Beanspruchungen, entnommen werden. Genau so
wichtig ist die Anordnung und Entnahme von Proben an
Schmiedestiicken, die eine bestimmt ausgeprigte Faserrichtung
aufweisen, da Langsproben andere Werte liefern als Quer- und
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Tangentialproben. Wo erforderlich, wird auch die Dauerfestig-
keit eines Baustoffes untersucht.

Fiir Turbinenschaufeln selzen sich 5%iger Nickel-
stahl und nichtrostender Stahl mehr und mehr durch.
Withrenrd  Kohlenstoifstdhle nach vorausgegangener Kalt-
verformung im Bereiche von 200 bis 3000 sehr spréde werden

cine Erscheinung, die fir die Beschaufelung der ersten
Hochdruckstute mitunter verhidngnisvoll geworden ist —, zeigen
H%iger Niekelstahl und nichtrostender Stahl diese unter dem
Namen Blaubriichigkeit” bekannte Abnahme der Zihigkeit bei
bestimmien Temperaturen nicht. Insbesondere der nicht-
rostende Stahl mit seiner bis zu 5000 kaum abfallenden Festig-
keit un! seiner hohen Widerstandsfahigkeit gegen Korrosion
und Ercsion gewinnt stetiz an Bedeutung. Unter allen Um-
stiinden korrosions- oder erosionssichere Baustoffe gibt es leider
nicht. Gelingt es nicht, den Dampf chemisch rein und die
Dampffeuchtigkeit so gering wie mdoglich zu halten, so sind
Anfressungen und allmithliche Zerstérung der angegriffenen
Bauteile auch trotz sorgfiltigster Baustoffwahl nicht zu ver-
meiden. Interessante Versuche, Stahlschaufeln durch Uberzitge
vor Aluminium, Zink, Nickel, Chrom und dergleichen korro-
siousfess zu machen. sind bisher ohne befriedigende Ergebnisse
geblieben. Zur Herstellung von Diisendeckeln fiir Hoch-
druck-Gleichdruck-Turbinen werden nach einem neuen Ver-
fahren Diisenbleche aus Stahl mit einem inneren und einem
iufleren Ring aus Siemens-Martin-Stahl im elektrischen Ofen
in Was-erstoff miteinander hart verlotet. Die Oberfldchen der
aul diese Art hergestellten Leiikandle sind vollkommen glatt,
die Wandreibung kann also nur ganz gering sein. Als Lot-
mittel haben sich Kupfer, Kupfernickel und Neusilber als
branchbar erwiescen, das letztere besonders fiir die Lotung von
nichtrostendem Stahl.

Fiir Zahnridergetriebe von Triebturbinen ver-
wendet man wegen ihrer hohen Widerstandsfghigkeit gegen
Ermiidung legierte Stdhle. Gewdshnlich bestehen die rasch
laufenden, hoch beanspruchten Ritzel aus edelstem Chrom-
Nickel-Stahl, die Zahnkrinze der Rider aus etwas zéherem
Sienmens-Martin-Sonderstahl, eine Anordnung, die sich in jahre-
langer Erfahrung als die beste herausgestellt hat. [149.]

Berlin, 25. Oktober 1927.
Reihe 5.
Mechanische und metallographische Priifung des Eisens.

Prof. Dr. phil. E. K6 rber, Disseldorf: ,,Grundlagen der
mechanischen Priifung.

Nach Kennzeichnung der technischen und wirtschaftlichen
Bedeutung der mechanischen Werkstoffprifung wird deren
Zweck dahin umrissen, daf} die Priifungsergebnisse einen Giite-
maBstab fiir die vergleichende Beurteilung der metallischen
Werkstoffe darstellen sollen, fiir den Hersteller als wertvolle
Kontroltunterlagen fir die Cberwachung seiner Erzeugung, fiir
den Verbraucher tiir die richtige Werkstoffauswahl fiir einen
bestimmten technischen Verwendungszweck. Dariiber hinaus
veht das Ziel, die Grenzbeanspruchungen festzustellen, denen
der Werkstoff in technischen Bauwerken ohne Gefahr des
Bruches oder einer stérenden Form#nderung ausgesetzt werden
darf. Finige der wichtigsten Werkstoffpriifverfahren werden
auf ihren Wert im angedeuteten Sinne kritisch behandelt, und
zwar d.e Ergebpisse des Zugversuches (Zugfestigkeit, Streck-
und Elastizitiitsgrenze, Bruchdehnung und Einschniirung), die
Hartepriifung, die Kerbsehlagprobe und die Dauerpriifungen.
Auf Grund dieser Ausfithrungen wird gefolgert, daB die bei der
Werkstoftpritcfung bestimmten Eigenschaftswerte simtlich nicht
als wahre Werksloffkonstanten angesprochen werden diirfen.
Nur solche konuten den eingangs gekennzeichneten Aufgaben
der Werkstoffprifung voll gerechi werden, welche wunab-
hingig von den jeweiligen Priifbedingungen das Verhalten des
Werkstoffes bei mechanischer Beanspruchung kennzeichnen
wiirden. Dagegen bieten die Priifergebnisse Unterlagen fiir
eine vergleichende Bewertung der untersuchten Werkstoffe,
die sichi besonders wertvoll im Vergleich mit entsprechenden
Priifergebnissen fiir im Betrieb erprobte Stoffe erweisen und
s0 eine zweckmiiflige Stoffauswahl ermdglichen. Weiterhin
werden die Umstiinde erdrterl, die bedingen, daf§ die mechani-
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sche Werkstoffpriifung dem Konstrukieur exakte Unterlagen
fir die Berechnung der technischen Bauwerke nur in sehr
beschrianktem Mafle zu geben vermag. Die Griinde dafiir liegen
einmal in dem Bestimmungsverfahren und in der Natur der
metallischen Werkstoffe, andererseits schrinkt die Unzulinglich-
keit der derzeitigen Kenntnisse iiber die in den technischen
Bauwerken auftretenden Beanspruchungen die Ausnutzung der
durch die Werkstoffprilung gewonnenen Lirkemitnisse ein.

Dr.-Ing. M. Moser, Essen: ,,dus der Praxis der mecha-
nischen Abnahmepriifung.”

Die mechanische Abnahme zieht aus den Eigenschaften
tierausgeschnittener Werkstoffproben auf die spitere Bewéh-
rung des Stiickes vorausschauende Schliisse. Der Werkstoff
muf zum Zeitpunkt der Prifung in véllig abgeschlossener
Schmiede- und Wiarmebehandlung vorliegen. Das Verfahren
hat gegeniiber dem Erproben des fertigen Stiickes den Vorzug.
dafl bei ungiinstigemm Ausfall der mechanischen Abnahme-
priifung Arbeitskosten und Zeit gespart bleiben. Es hat aber
auch seine erlieblichen Schwiichen. Zunichst ist es aufier-
ordentlich schwer, die spéteren Betriebsbeanspruchungen nach
Art und Groéfle richtig zu schitzen und deren Wesen it der
zu wihlenden Priifart einwandfrei zu treffen. Ferner wird
der Wert des Priifverfahrens beeintriclitigt durch die Schwie-
rigkeiten, die mit der Natur des Stahles und der Eigenart
seiner Erkaltungserscheinungen als einer Legierung zu-
sammenhidngen. Man kann die Auswirkung aller dieser Er-
scheinungen kurz zusammenfassen als die praktische Unmdog-
lichkeit, Stahlstiicke von etwas gréfleren AusimaBen als Korper
gleichmaBiger Beschaffenheit herzustellen. Eine an beliebiger
Stelle entnommene Probe kann durchaus nicht als giiltiger Ver-
treter des Werkstoffes durch das ganze Stiick hindurch gelten.
llierher gehort auch der Unterschied zwischen Quer- und
Langsproben. Weiterhin nimmt auch die Wirkung der Ver-
giitung von auflen nach innen ab, und man wird bei grofieren
Stiicken daher kennzeichnende Unterschiede in den Proben-
ergebnissen innen und auflen finden. Eine Festlegung der
fiir die Abnahmepriifung zu entnehmenden mechanischen
Proben mufl die vorstehenden Gesichtspunkte beriicksichtigen
und unterliegt zweckmiflig jeweils der Vereinbarung zwischen
Erzeuger und Verbraucher. Der Verfolg der bei einer ge-
wissen Gruppe von Abnahmen sich ergebenden Werte nach
dem Grofizédhlverfahren gestattet die Richtigstellung nicht werk-
stoffgemifier Abnahmevorschriften.

In der Aussprache, die gemeinsam fiir die Vortrige
Koerber und Moser stattfand, wurde darauf hingewiesen,
daBl nach den Ausfilhrungen Koerbers kaum noch eine
Priifmethode iibrigbleibe. Prof. Ros berichtete, dafl die
Schweizer Vorschriften Mittelwerte mit Toleranzen nach oben
und unten ergeben. Prof. Hellwig kennzeichnete scharf
den Gegenzatz, der sich daraus ergibt, dal man in der Technik
alle Zahlen als absolute Werte gibt, wiihrend sonst auf natur-
wissenschaftlichem Gebiet Fehlergrenzen, also mittlere Tole-
ranzen beriicksichtigt werden. Deingegeniiber erklirte Prof.
Gehler, daBl der Konstrukteur mit mittleren Werten nicht
arbeiten konne. [150.]

Berliner Bez.-Verein Deutscher Ingenieure.
Berlin, 5. Oktober 1927.
Vorsitzender: Do p p.

Dipl-Ing. C. Bientzle, Berlin: ,,Ruthsspeicheranlagen in
Deutschland.”

Der Ruthsspeicher war von seinem Erfinder in erster Linie
als Produktionsmittel gedacht, um gewisse Prozesse, wie den
Kochprozefl in der Zellstoffabrik, das Anwidrmen der Flotten
in Férbereien usw. in kiirzerer Zeit durchzufiihren, als dies mit
der Kesselanlage allein méglich ist, die den stark wechselnden
Dampfanforderungen dieser Betriebe nicht gewachsen ist. Aus
diesem Grunde hat der Ruthsspeicher auch in erster Linie in
Industrieanlagen, wie Zellstoffabriken, Textilfabrilken, Seifen-
fabriken, Brauereien, Zuckerfabriken, chemischen Industrien
usw. Eingang gefunden. Die Gesamtzahl der Anlagen betragt
in Deutschland zur Zeit 75. Deutschland stehl damit an zweiter
Stelle hinter Schweden. Insgesamt gibt es 334 Speicheranlagen
in allen Lindern. Die Ergebnisse, die namentlich auch in
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Deutschland erzielt worden sind, rechtfertigen die Bezeichnung,
die Dr. Ruths seinem Speicher gegeben hat, als ,,Schwungrad
des Betriebes“. Stalistisch und durch Vergleichsversuche in
einer Reihe von Anlagen wurden bessere Ausnutzung der Fa-
brikationseinrichtungen durch Verkiirzung der Arbeitsprozesse
und Produktionssteigerungen von 20 und mehr Prozent fest-
gestellt. Durch die ausgleichende Wiarme des Ruthsspeichers
wird aber auch die Kesselanlage gleichmifiger belastet und
besser ausgeniitzt. ln vielen Fillen konnte daher nach In-
betriebnahme des Ruthsspeichers ein Teil der Kesselanlage
stillgesetzt werden. Auflerdem wurden durch die gleichmmiBige
Feuerfithrung der Kessel Brennstoffersparnisse von 10 und
imehr Prozent erziell. Von besouderer Bedeutung ist der Ruths-
speicher in Verbindung mit Hochdruckanlagen geworden, weil
die Hochdruckkessel einen geringen Wasserraum besitzen und
gegen Dampfschwankungen sehr empfindlich sind.

Eine besondere Entwicklung hat der Ruthsspeicher ip
Deutschland in Kraftwerken genommen. Durch die aufler-
ordentliche Steigerung des Strombedarfes in den letzten Jahren
— besonders in den Spitzenbelastungen — stehen vicle Elektri-
zitatswerke vor der Aufgabe, ihre Leistungsfihigkeit zu er-
hohen. Die Spitzendeckung ist mit moglichst geringem Kapital-
aufwand durehzufiihren. Ein Preisvergleich zwischen Kessel
und Ruthsspeicher zeigt, da3 ein Speicher dies mit wesentlich
geringeremn Kapitalaufwand ermoglicht. Wihrend bei - nor-
malen Elektrizitatswerken Kessel und Turbinen etwa
300.— M./’kW kosten, betragen die Kosten fiir den Ausbau
eines Werkes auf Speicherbetrieb zur Spitzendeckung nur etwa
100.— bis 200.— M./kW. Dazu kommt, dafl der Speicher
durch seine siete Dampfbereitschaft im Falle einer Betriebs-
stérung sofort eingreift und so die Gefahr eines Stromausfalles
wesentlich herabmindert. [225.]

Vereinsnachrichten.

50. Jubiliumstagung des Vereins zur Wahrung der
Interessen der chemischen Industrie Deutschlands!).

Die Jubiliumsfeier, in deren Mittelpunkt der Festvortrag
des Geheimrals A, von Weinberg iiber ,Das Zeitalter der
chemischen Industrie” stand, wurde am Freitag, den 11. Nov,
eingeleitet durch einen Begriffungsabend im GroBlen Saale des
,Palmengartens® zu Frankfurt a. Main, bei dem Geheimrat
H&auser die Begriilungsansprache hielt. Im Laufe des Vor-
und Nachmittags fanden die Sitzungen der Arbeitsausschiisse
und des (iesamtausschusses des Vereins stait, denen am Nach-
mittag eine geschlossene Mitgliederversammlung folgte. Wie
bei den alljahrlichen Tagungen des Verein fanden auch zur
diesjahrigen Jubildumstagung gleichzeitig die Verwaltungs-
sitzungen und die Hauptversammlungen der dem Verein nahe-
stehenden chemischen Gesellschaften statt.

Die Emil-Fischer-Gesellschaft, deren Tagung
Geheimrat A. von Weinberg leitete, konnté mitteilen, dafl
die Kaiser-Wilhelm-Gesellschaft, der ein Betrag zur Fortsetzung
ihrer wertvollen Forschungsarbeiten iibermittelt wurde, auch
in diesem Jahre die Erwartungen erfiillt habe. Prof. He
berichtet iiber die Arbeiten seines Instituts, dem es gelungen
sei, Cellulosederivale im kristallartigen Zustande zu erhalien.
Mit Hilfe physikalischer Forschungsmethoden komme er weiter
gut voran. Auch in den radioaktiven Abteilungen seien gute
Fortschritte erzielt worden. Als positives Ergebnis sei die
Herstellung des Elements Nr. 91 in wagbaren Mengen zu
erwihnen.

Die Justus-Liebig-Gesellschaft, eine sehr
segensreich wirkende Stipendienstiftung fiir promovierte
Chemiker und fiir Forschungen der Hochschulen, deren
Tagung Vertreter Preuflens, Hamburgs, Sachsens und Siid-
deutschlands beiwohnten, hatle ihre Stipendienmittel schon
Ende Juli erschopft. Die beantragten weiteren Miltel wurden
genehmigt. Angeregt wurde, die Gesuche, die nicht mehr
beriicksichtigt werden konnen, der Notgemeinschaft der Deut-
schen Wissenschaft zu empfehlen. Der sehr riihrige Stipendien-
ausschufl wurde wiedergewiihlt.

) Vgl Chem. Ind. 48, 1201 ff. [1927].

Die Adolt-Beyer-Gesellschatt, deren Mittel
in der Hauptsache der chemischen Literatur dienen, erledigte
unter dem Vorsitz von Geheimrat Bosch antragsgemaf ihre
Regularien. — Der Festsitzung am Sonnabend im ,Palmen-
garten”, bei der der Erste Vorsitzende des Vereins, Geheim-
ratDr.Aufschléager, die BegriiBungsansprache hielt, schlof§
sich nach einem Festkonzert im Frankfurter Opernhaus unter
Leitung von Generalmusikdirektor Dr. Clemens Kraufi und
unter Mitwirkung von Prof. Georg Kuhlenk amp, Berlin,
das von der l. G.Farbenindustrie A.-G. gegeben wurde, am
Abend ein offizieller Empfang durch die Stadt Frankfurt a. M,
im ,Rémer“ an.

Biicher.

(Zu beziehen durch Verlag Chemie, G. m. b. H., Berlin W 10,
Corneliusstr, 3.)

Rationelle Betriebstiihrung im Malerhandwerk. Heft 7 der
Schriften des Forschungsinstituts fiir rationelle Betriebs-
filhrung im Handwerk E. V. 211 S. Preis 3,80 M.

Anstrichtechnische Fragen spielen in der chemischen
Fabrik oft eine sehr grcfle Rolle. Es mag infolgedessen den
Betriebschemikern erwiinscht sein, sich rasch und zuverldssig
ilber manche der einschligigen Fragen unterrichten zu kénnen.
Dafiir ist die vorliegende Schrift jedenfalls in mancher Hin-
sicht sehr geeignet. Sie ist eine Sammlung von Beitrigen
erfahrener Fachleute, die zwar in erster Linie fir den Maler
geschrieben, aber gerade dadurch geeignet sind, dem Chemiker
zu zeigen, mit welchen Faktoren dieser rechnen mufl. Heute
liegt ja noch oft der Fall so, daf} der Maler dariiber klagt, daf}
der Auftraggeber ihn nicht versteht, wenn er z. B. eine kost-
spieligere Arbeitsweise vorschligt, die aber wegen der
groBeren Haltbarkeit die wirtschaftlichere ist. Ebenso stellen
die Fabrikanten von Anstrichstoffen fest, daff vielfach nur
nach dem Preis gekauft wird, anstatt nach Qualitat,

Besonders wertvoll diirfte die Schrift auch fiir solche
Fabriken sein, die eigene Werkstitten zur Instandhaltung ihrer
Anlagen unterhalten.

Nach einer allgemeinen Einfiihrung in die rationelle Be-
triebsfithrung im Malerhandwerk wird liber Materialwirtschaft
und Materialpriifung im allgemeinen und anschlieffend iiber die
Tatigkeit der Materialpriifungsstelle fiir das Malerhandwerk
beim Forschungsinstitut und iiber Lein6lfirnispritfung berichtet.
Die folgenden Aufsidtze befassen sich u. a. mit der Frage, wo
es bei unserem Anstrichverfahren fehlt, mit den Rostschutz-
farben, mit der Normung von Anstrichfarben und Lacken
und der Bewertung der weilen Anstrichfarben. Auch den
Spritzverfahren, die als Ersatz fiir die Arbeit mit dem
Pinsel eine zunehmende Bedeutung haben, sind zwei Auf-
sidtze gewidmet. Ein Abschnitt unterrichtet iiber Werkstétten-
einrichtung, einer iiber Saisonarbeit im Malergewerbe und
einer iiber Rationalisierung des Zeitaufwands, der im Maler-
und Anstreicherhandwerk eine besonders grofle Rolle spielt,
weil es sich fast immer um Arbeiten handelt, bei denen die
Arbeitsstelle wechselt. Beachtenswert sind Ausfiihrungen iiber
die wirtschaftlichen Fragen, wie ein Vergleich zwischen Ver-
wendung eines eigenen oder eines geliehenen Leitergeriists.
Einen grofleren Raum nehmen solche iiber die kaufminnische
Betriebsfiihrung ein. Schlieflich finden wir noch eine Zu-
sammenstellung der wichligsten FErscheinungen der ein-
schliagigen Literatur. Dem Buch kann nur die weiteste Ver-
breitung gewiinscht werden. C. Wiirth. [201.]

Firmenschriften.

Mitteldeutsche Stahlwerke Aktiengesellschaft Lauchhammer-
werk in Riesa/Elbe.

Die -Abteilung Behilterbau dieser Firma hat einen Bild-
prospekt ihrer Erzeugnisse herausgebrachf. Einige darin ab-
gebildete Erzeugnisse, wie z. B. Benzolkiihler, Autoklaven mit
Heizminteln, siurefeste Rithrwerkskessel, Transport- und Lager-
gefdfle verdienen im besonderen MafBle das Interesse  der
chemischen Industrie. {209.]
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